PRESSEINFORMATION der Firma J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten, für die Pressemappe zur Fachmesse Holzhandwerk 2008 zum

THEMA: Vakuum-Handhabungssysteme... 

Titel: Handhaben von Glas und Fenstern  

Untertitel:

Vakuum-Hebegerät VacuMaster Window Comfort und Kransystem aus Aluminium bilden optimal aufeinander abgestimmt Materialfluss-Lösungen für Glasscheiben und Fenster 
Fließtext:

Speziell für Glasverarbeiter und Hersteller von Fenstern gab und gibt es vom Vakuum-Spezialisten J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten, die Hebegeräte-Baureihe VacuMaster Window. Erhältlich in drei Traglast-Ausführungen für max. 170 kg bzw. max. 225 kg und max. 300 kg, sind die Hebegeräte je nach Ausführung mit 2 oder 4 Saugplatten der Durchmesser (2x) 300, (4x) 250 und (4x) 300 mm ausgerüstet. Neben dem vertikalen Handling von Glasscheiben oder Komplettfenstern lassen sich die Werkstücke manuell um jeweils 90° nach rechts oder links drehen. Somit können Glasscheiben nach Bedarf aufgenommen, umgesetzt und in einen Fensterrahmen eingelegt werden. Das ist jetzt durch nur eine Bedienperson realisierbar, während früher dafür mindestens zwei Arbeiter notwendig waren. Selbiges gilt natürlich auch für das Handling von Einzelfenstern oder solchen mit mehreren Flügeln. Hierzu sind die Sauggreifer auf zwei parallel verlaufenden Traversen verschiebbar (max. Setzholzhöhe 45 mm) und gewährleisten somit sicheres Balancieren und Positionieren. Praktische Sicherheit beim Greifen und Verfahren bieten ein Vakuum-Speicher als Versorgungspuffer, der bei der letzten Produktüberarbeitung vor rund 6 Monaten deutlich vergrößert wurde, ein Vakuum-Manometer zur direkten visuellen Überwachung sowie eine elektronische Warneinrichtung, welche sofort einen Unterdruck-Abfall meldet und entsprechende Maßnahmen erlaubt. Neben der Standardversion des VacuMaster Window bietet Schmalz jetzt auch eine Comfort-Variante für noch ergonomischeres Handling an: Beim VacuMaster Window Comfort ist die Steuerung von Kettenzug und Vakuum im Bedienbügel gleich integriert. Das Schwenken um 90° erfolgt manuell mittels eines am Bedienbügel angebrachten Griffs. Der Anwender kann somit bequem und ohne Umgreifen das Werkstück aufnehmen, ggf. drehen und wieder lösen. Die Energiesparfunktion reduziert den Energieverbrauch bei der Handhabung und vermindert die Geräuschentwicklung. Die Pumpe läuft nur dann, wenn der Unterdruck im Speicher einen gewissen Wert unterschreitet, was bei luftdichten Werkstücken wie Glas nur selten der Fall ist. Um keine Wünsche offen zu lassen, sind die Konstrukteure bei Schmalz aktuell dabei, eine elektrisch drehbare Version zu entwickeln. Diese wird im Frühsommer 2008 verfügbar sein.
Komplette Lösungen aus einer Hand

Je nach Bedarf lassen sich die Vakuum-Hebegeräte VacuMaster Window über Kettenzüge mit unterschiedlichen Kransystemen kombinieren. Die Firma J. Schmalz GmbH bietet in diesem Bereich den Anwendern alle Möglichkeiten und projektiert, fertigt und installiert auf Wunsch das komplette Vakuum-Handhabungssystem. Als ideal und höchst ergonomisch ist dabei die Kombination Aluminium-Krananlage und VacuMaster Window Comfort anzusehen. Denn dadurch ergeben sich, hinsichtlich des Materialflusses und gleichzeitig freier Zugänglichkeit zum Beispiel zu Maschinen, Glasscheiben-Magazinen und Fenster-Montageplätzen, größte Freiräume. Aktuell bietet Schmalz aus Aluminium-Kranschienen die folgenden Kransysteme an: Hängekrananlagen zur Abdeckung größerer Arbeitsbereiche in Form von Einträger-, Zweiträger- und Einschienen-Krananlagen sowie Wand- und Säulenschwenkkransysteme. Alle Krananlagen sind für die Nutzung mit einem Vakuum-Hebegerät wahlweise mit einem Kettenzug oder mit einem Seilzug bzw. Seilbalancer auszurüsten. Bei dieser Anwendung ist der Kettenzug mit Frequenzregelung besonders zu empfehlen. Mit Hilfe dieses Kettenzuges kann mühelos millimetergenau positioniert werden. Die Schmalz Aluminium-Kransysteme sind konsequent modular konzipiert, weisen niedrige Eigengewichte aus, sind einfach zu montieren und für Lasten bis maximal 650 kg ausgelegt. Unterschiedliche Längen der Kranbahnen bzw. Ausleger ermöglichen die optimale Anpassung der Kranausführung an den jeweiligen Anwendungsfall. Die Aluminium-Leichtbauweise sorgt für maximale Leichtgängigkeit beim Verfahren, Abbremsen und Positionieren von Lasten und ermöglicht so das schnelle und sichere sowie ergonomisch belastungsfreie Befördern unterschiedlicher Güter. 

Resümee

Die Kombination aus Aluminium-Kransystem und Vakuum-Hebegerät VacuMaster Window Comfort gibt es für maximale Werkstückgewichte von 170, 225 und 300 kg. Die große Auswahl an Schmalz Aluminium-Kransystemen erlaubt für jeden Anwendungsfall ein flexibles, ergonomisches und dabei sicheres Glas- bzw. Fensterhandling. Da es sich bei allen Komponenten um Standard-Lagerprodukte handelt, können solche kompletten Handling- und Materialflusssysteme kurzfristig realisiert werden. Die sehr leichtläufigen Aluminium-Kransysteme und die ergonomischen Vakuum-Hebegeräte VacuMaster Window Comfort vereinfachen und erleichtern das ohnehin nicht ganz unkritische Arbeiten mit Glas, was wiederum dem Arbeiter hilft und dessen Motivation sowie Leistung auch im Sinne bester Montagequalität fördert.

Bildbeschreibungen:

Bild 1 zeigt das komplette Vakuum-Handhabungssystem bestehend aus einem VacuMaster Window Comfort und einem Aluminium-Kransystem.
Bild 2 zeigt den VacuMaster Window Comfort bei der ergonomischen und sicheren Handhabung mehrflügeliger Fenster.
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