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Titel: 

Vakuum-Handling in der Holzverarbeitung

Untertitel/Vorspann:

Speziell in der Holzbe- und -verarbeitung spielen Vakuum-Handhabungssysteme verschiedener Bauformen und Traglasten buchstäblich eine tragende Rolle. Denn mittels Vakuum-Handling  können in den Handwerks- und Industriebetrieben viele Handling- und/oder Materialfluss-Aufgaben rationeller denn je erledigt werden.  

Fließtext:

Die Handhabung von Holzplatten, Schnittholz, Konstruktionshölzern, Möbelbaugruppen, ganzen Korpussen uvm. mit Hilfe von Vakuum-Schlauchhebern und Vakuum-Hebegeräten ist aus dem modernen Handwerks- und Produktionsbetrieb nicht mehr wegzudenken. Da die rohen Holzplatten, Zuschnitte, Werkstücke, Baugruppen und Korpusse in Format, Gewicht und Beschaffenheit höchst unterschiedlich sein können, hat der Vakuum-Spezialist J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten im Schwarzwald, hierfür zwei Baureihen an Vakuum-Handhabungssystemen im Programm: Die sogenannten Vakuum-Schlauchheber Jumbo sowie die Vakuum-Hebegeräte VacuMaster. Für beide Baureihen existiert eine große Auswahl an verschiedenen Sauggreifern und Greifersystemen oder auch kombinierten Greif-/Schwenkeinheiten. Doch damit nicht genug, denn Schmalz bietet auch komplette Handling- und Materialfluss-Lösungen inklusive Aluminium-Krananlagen und -Schwenkkrane zur Aufnahme der Vakuum-Handlingsysteme. Des Weiteren bietet Schmalz speziell für holzbe- und verarbeitende Unternehmen praktische Betriebseinrichtungen wie Vakuum-Arbeitstische, Vakuum-Arbeitsständer, Vakuum-Wendetische sowie Horden- und Plattentransportwagen, so dass der Anwender die gesamte Materialhandling-Peripherie sowie effiziente Hilfseinrichtungen aus einer Hand geliefert bekommt.

Vakuum-Schlauchheber Jumbo beschickt CNC-Bearbeitungszentren und mehr...

Der Vakuum-Schlauchheber Jumbo eignet sich besonders für häufiges und schnelles Heben und Bewegen von Holzprodukten aller Art bis zu einer Größe von 4.000 x 2.000 mm und einem Gewicht von 300 kg. Das kompakte Gerät lässt sich sowohl an Krananlagen als auch an Wand- und Säulenschwenkkrane adaptieren und kann praktisch überall im Umfeld eines Holzbearbeitungszentrums zum Einsatz gebracht werden. Der Vakuum-Schlauchheber Jumbo ist optimal für die Beschickung von Rohplatten bzw. die Entnahme von bearbeiteten Werkstücken durch nur eine Bedienperson konzipiert. Ausrüstbar mit den verschiedensten Sauggreifern, stellen die Vakuum-Schlauchheber Jumbo ein universell und flexibel einsetzbares sowie wirtschaftliches Ratio-Element dar. Zum leichten, ergonomischen Schwenken von Werkstücken bis max. 120 kg können die Vakuum-Schlauchheber optional mit einer pneumatischen Schwenkeinheit ausgerüstet werden.
Holz rationell handhaben? Vakuum-Hebegerät VacuMaster Comfort! 

Vakuum-Hebegeräte VacuMaster sind das ideale Arbeitsmittel für schwere Holzplatten mit einem Gewicht bis zu 2.000 kg. Der Haltevorgang wird mit dem Vakuum-Hebegerät realisiert. Das sichere Anheben und Bewegen der Last erfolgt mit Hilfe eines Krans. Die Baureihe VacuMaster basiert auf einem modularen Baukastensystem, so dass je nach Anforderungen individuelle Handhabungs-Lösungen zu realisieren sind. Die Basismodule können mit verschieden leistungsstarken Vakuum-Erzeugern ausgerüstet werden. Zudem steht eine Auswahl an unterschiedlichen, ergonomisch gestalteten Bedienbügeln, verschieden langer Längs- und Quertraversen für die Aufnahme von Vakuum-Sauggreifern sowie Standard- und Spezialsauggreifern zur Verfügung. Generell bietet Schmalz mit der Variante VacuMaster Basic und der Version VacuMaster Comfort zwei Ausführungen der Vakuum-Hebegeräte an. Beide VacuMaster-Varianten sind in den drei Bauformen „horizontal“, „90° schwenken“ sowie „180° wenden“ lieferbar. Somit lassen sich beispielsweise auch stehende Sägen ergonomisch mit Vakuum-Hebegeräten beschicken.

Der VacuMaster Comfort verfügt gegenüber der Basic-Ausführung über zusätzliche Features wie beispielsweise der im Bedienelement integrierten Steuerung des Kettenzuges, des Vakuums sowie der Schwenkfunktion (wenn vorhanden) per Knopfdruck. Zudem garantiert ein Elektromagnetventil für die 2-Hand-Vakuum-aus-Betätigung noch mehr Sicherheit beim Werkstück-Handling.
VacuMaster Window - Handhaben von Fenstern und Glas

Speziell für Glasverarbeiter und Hersteller von Fenstern gibt es die Vakuum-Hebegeräte-Baureihe VacuMaster Window. Erhältlich in den Traglast-Ausführungen 170 kg bzw. 225 kg sowie 300 kg, sind diese Hebegeräte je nach Ausführung und Werkstück-Größe mit zwei bzw. vier Saugplatten ausgerüstet. Auch die Handhabung von mehrflügligen Fenstern mit Flügel- und Setzhölzern ist durch die flexible Sauggreifer-Anordnung einfach möglich. Neben der vertikalen Handhabung lassen sich die Bauteile und Werkstücke auch manuell um jeweils 90° nach rechts bzw. links drehen. Demnach können Glasscheiben nach Bedarf stehend aufgenommen, gedreht und in einen Fenster-/Türrahmen eingesetzt werden - und zwar ohne dass dafür eine zusätzliche Hilfsperson erforderlich ist. Der VacuMaster Window ist darüber hinaus auch als Comfort-Version erhältlich. 
Der Handling- und Materialfluss-Baustein Aluminium-Krane   

Für komplette Handling- und Materialfluss-Lösungen aus einer Hand bietet Schmalz aus eigener Produktion ein Programm an flexibel anwendbaren und sehr leichtgängigen Aluminium-Krananlagen und -Schwenkkrane. Der Clou dabei ist das optimale Verhältnis zwischen Aufbau und Gewicht sowie Traglasten und Arbeitsbereichen. Zudem lassen sich in einer Kranbahn bei Bedarf auch mehrere Kranträger installieren, so dass eine Krananlage in der Praxis sehr vielen Aufgaben gerecht werden kann. Erhältlich sind die Aluminium-Krananlagen in den Ausführungen Einträger- und Zweiträger-Krananlage sowie als Einschienenbahn. Die Aluminium-Krananlagen können Arbeitsbereiche bis ca. 8x30 m abdecken und eignen sich für Lasten bis ca. 700 kg. Aluminium-Säulenschwenkkrane haben einen Schwenkbereich bis 270° und werden entweder fest im Boden verankert oder auf einer Grundplatte befestigt, womit sie dann mobil sind. Wandschwenkkrane bieten sich immer dann als kostengünstige Lösung an, wenn bereits eine stabile Wand oder Hallensäule besteht, an welcher der Kran einfach montiert werden kann. Der maximale Schwenkbereich bei dieser Kranvariante beträgt 180°. Aluminium-Schwenkkrane eignen sich für Lasten bis 650 kg, jeweils in Abhängigkeit zur Auslegerlänge, die bis zu 6 m betragen kann.

Praktische Betriebseinrichtungen für Handwerk und Industrie
Mit einer breiten Palette an Vakuum-Arbeitstischen, Vakuum-Arbeitsständern und Vakuum-Wendetischen stehen dem Handwerks- wie dem Industriebetrieb praktische Hilfseinrichtungen zur Verfügung, die sofort mehr Effizienz und Produktivität bringen. Die Vakuum-Arbeitstische PVT nehmen Werkstücke verschiedenster Größen, Abmessungen und glattflächiger Materialien auf und halten diese für die prozesssichere Rundum-Bearbeitung zuverlässig fest. Die Werkstücke können dabei um 180° geschwenkt werden. Eine Rasterung mittels Fußpedal ist in 45° Schritten möglich. Die Vakuum-Arbeitstische sind für Traglasten von 90 bzw. 180 kg vorgesehen. Die Variante Vakuum-Arbeitsständer PVS hat prinzipiell gleiche Grundfunktionen, ist jedoch endlos dreh- und in jeder Winkelposition klemmbar sowie auch  um 90° von der Horizontalen in die Vertikale und retour schwenkbar. Mit dem Vakuum-Wendetisch VWT 180° lassen sich größere und sperrige Werkstücke um 180° drehen, wobei dieser Vorgang nur 10 Sekunden in Anspruch nimmt. Ohne Umspannen sind damit an allen Flächen und Kanten individuelle Bearbeitungen möglich, und dies an Werkstücken mit einem Gewicht bis max. 150 kg. 

Praktische Hordenwagen zum schonenden Transport und Lagern von Schnittholz, Profilen, Möbelteilen, Holz-, Kunststoff- und Glasplatten, Möbelelementen und dergleichen mehr ergänzen das umfangreiche Programm an Betriebseinrichtungen.
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Zum Unternehmen

Die J. Schmalz GmbH mit Hauptsitz in Glatten (Schwarzwald) zählt zu den weltweit führenden Anbietern von Vakuum-Technologie. Zum Portfolio zählen hochwertige Produkte und Dienstleistungen aus der Automatisierungs-, Handhabungs- und Aufspanntechnik. Das 1910 gegründete Traditionsunternehmen bietet Kunden aus verschiedensten Branchen innovative und effiziente Vakuum-Lösungen. Im Jahr 2008 beschäftigte das Unternehmen am Hauptsitz Glatten und in 16 Auslandsgesellschaften 570 Mitarbeiter.

Bildunterschriften:
Bild 1 zeigt einen Vakuum-Schlauchheber Jumbo zur ergonomischen Beladung eines CNC-Bearbeitungszentrums.

Bild 2 zeigt ein Vakuum-Hebegerät VacuMaster Comfort beim Handhaben von Holzplatten. Die Platten können mit dem Vakuum-Hebegerät um 180° gewendet werden.

Bild 3 zeigt ein um 90° nach rechts und links drehbares Vakuum-Hebegerät VacuMaster Window zur vertikalen Handhabung von mehrflügligen Fenstern.
Foto: J. Schmalz GmbH, Glatten
Ansprechpartner für Rückfragen:

J. Schmalz GmbH

Förder- und Handhabungstechnik

Simone Stahl, Marketing Services

Aacher Str. 29, D-72293 Glatten

Telefon +49 7443 2403-367
Telefax +49 7443 2403-9367
Simone.Stahl@schmalz.de, www.schmalz.com
Redaktion und Text:

Edgar Grundler, Freier Fachjournalist 

Postfach 269, D-78473 Allensbach/Bodensee 

Telefon: +49 7533 5706, Telefax: +49 7533 4813

